Karta techniczna
Klejenie podtég

ARDEX AF 155

Specjalny klej do wykiadzin elastycznych

Szerokie spektrum stosowania
Dtugi czas otwarty

Bardzo wydajny

Niski poziom emisji

Produkt systemowy ARDEX

Szczegolng pewnos$¢ daje zastosowanie produktu w potaczeniu z podktadowymi masami rozlewnymi firmy
ARDEX. Zastosowanie rozwigzania systemowego zapewnia brak zbednych i szkodliwych zapachéw. Cztonek
stowarzyszenia kontroli emisji materiatéw przeznaczonych do uktadania podtdg, kleje i masy szpachlowe e.V.,

GEV.

ARDEX GmbH
Witten

2:155.20-607

Emissionsgepriiftes
Bauprodukt nach
DIBtGrundsatzen,

Zakres stosowania
Wewnatrz na podtogach i scianach

Klej dyspersyjny do klejenia oktadzin sciennych
i podtogowych, takich jak:

Wyktadziny PVC we wszystkich postaciach

Wyktadziny CV

LVT - oraz wyktadziny dekoracyjne

Ptyty kwarcowo-winylowe

Homogeniczne i heterogeniczne wyktadziny gumowe

o grubosci do 2,5 mm,

o Woyktadziny gumowe o grubosci do 4 mm

e Tekstylne wykfadziny podtogowe z tkanin, lateksu,
PCV lub podkiadow PUR

¢ na chtonnych i niechtonnych podtozach wewnatrz

budynkow

ARDEX AF 155 charakteryzuje si¢ uniwersalnym
stosowaniem, klejenie nastepuje w fazie mokrej.

Opis materiatu

Dyspersje kopolimeru polistyrenu, dyspersje
poliakrylanowe, pochodne zywic kalafoniowych,
wypetniacze mineralne, woda, dodatki i konserwanty:
izotiazolinon.

ARDEX GmbH

Postfach 6120 - 58430
Witten DEUTSCHLAND
Tel.: +49 (0) 23 02/664-0
Fax: +49 (0) 23 02/664-240
kundendienst@ardex.de
www.ardex.de

ARDEX Polska Sp.z 0.0.
Stanowice, ul. Jarzebinowa 6
55-200 Ofawa

tel.: 71 716 45 60

fax: 71 716 45 61
biuro@ardex.pl
www.ardex.pl

Przygotowanie podioza

Podtoze musi spetnia¢ wymogi normy DIN 18 365
.Pokrycia podtogowe”. W szczegdlnosci musi by¢ rowne,
stale suche, twarde, nosne, czyste, bez peknig¢, jak
réwniez musi by¢ wytrzymate na rozcigganie i Sciskanie;
w razie koniecznosci musi zosta¢ wtasciwie przygotowane.
Stare posadzki oraz wszelkiego rodzaju powtoki farb
nalezy przed natozeniem kleju zmatowi¢. Stare warstwy
kleju usungc. Prace szpachlowe wykona¢ przy pomocy
odpowiednich mas szpachlowych ARDEX oraz podktadow
gruntujgcych ARDEX.

Przygotowanie i stosowanie materiatu

Wyktadziny, ktére bedg uktadane musza by¢ sktadowane
w danym pomieszczeniu, w ktérym bedg prowadzone
prace by przyswoi¢ temperature i wilgotnosé. Klej ARDEX
AF 155 nalezy rbwnomiernie rozprowadzi¢ na
przygotowane podtoze za pomocg odpowiedniej pacy
zebatej. Czas wstepnego odparowania zalezy od
temperatury i wilgotnosci powietrza w pomieszczeniu i
moze wynosi¢ okoto 20 minut przy chtonnym podiozu do
60 minut przy podtozu niechtonnym. Przy ukfadaniu
wyktadzin gumowych i wyktadzin wielowarstwowych z
PVC nalezy nanies¢ klej tylko takg warstwa i na takiej
powierzchni by uktadajgc wyktadzine, uktadac jg w
mokrym kleju. Podczas wykonywania prac nalezy
kontrolowa¢ systematycznie powierzchnie zwilzenia i
kontaktu wyktadziny z klejem i podtozem. Uktadanie
wyktadzin nalezy prowadzi¢ tak, aby nie byto pecherzy —
kieszeni powietrznych, zataman i pozawijanych krawedzi.
Po okoto 40 minutach, wyktadzina musi by¢ wygtadzona i
docigzona walcem o wadze min. 50 kg. Kolejne prace
mozna prowadzi¢ po okoto 24 godzinach.

Wyprodukowane
w systemie jakosci QM/
UM zgodnym z DIN EN
1ISO 9001/14001
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Zalecane pace zebate oraz ilosci nanoszonego
kleju:

Wyktadziny PVC, PVC strukturalne, PVC taczone,
gumowe, CV oraz wykladziny tekstylne z podktadem
z lateksu lub PUR:

TKB A1
Okoto: 250 - 280 g/m**

TKB A2
Okoto: 300 - 350 g/m**

Do wyktadzin tekstylnych z podktadami tekstylnymi:

TKB B1
Okoto: 400 - 450 g/m>*

Wielko$¢ zebow pacy nalezy tak dobiera¢ aby zwilzenie
klejem i przyleganie wyktadziny do podtoza zapewniato
pewnosc¢ wigzania. Gteboko strukturalne wyktadziny oraz
mocno porowate podtoza wymagajg odpowiedniej ilosci
kleju. Dodatkowa aplikacja kleju na spodniej stronie
wyktadziny powoduje lepsze klejenie w obszarze $ciany.
*)Podawane ilosci kleju dotyczg pac zebatych Pajarito,

a klej nanoszony jest na podtoze wykonane z mas
ARDEX.

Rada praktyczna

Uktadanie wyktadziny w mokrej warstwie kleju (bez
odparowania wstepnego) zwigksza wigzanie i potgczenie
tym samym skutkuje wiekszg przyczepnoscig do podtoza
oraz lepsza wytrzymatoscig na nacisk.

Uwaga:

Przy pracach wykfadziniarskich nalezy stosowac sie do
wskazowek producenta wyktadzin, jak réwniez do
obowigzujgcych norm budowlanych, prace wykonywac¢
zgodnie z zasadami sztuki budowlanej. Nie prowadzié¢
prac ponizej temperatury +15°C. W przypadku
watpliwosci, zrobi¢ najpierw test na matej powierzchni.
Jezeli po otwarciu opakowania widoczny jest kozuch na
gorze kleju (np.: po niewtasciwym przechowywaniu lub
otwarciu) nalezy go usung¢ nie mieszajac.

Dane techniczne wedtug normy jakosci ARDEX

Nizsze temperatury i wyzsza wilgotnos¢ wzgledna
wydtuzajg czas i mogg prowadzi¢ do powstawania putapek
wilgoci. Podane czasy odnoszg sie do temperatury +18°C
i wilgotnosci powietrza 65%.

Chroni¢ przed dzieémi. Podczas pracy oraz w okresie
wysychania w pomieszczeniu zapewni¢ dobra wentylacje.
W czasie wykonywania prac z produktem jedzenie, picie i
palenie jest nie wskazane. W przypadku kontaktu ze skérg
lub oczami natychmiast przemy¢ biezgcg wodg. Mycie
narzedzi po pracy przeprowadzi¢ natychmiast po jej
zakonczeniu uzywajgc wody i mydia.

Utylizacja

Resztek nie wyrzuca¢ do kanalizacji, nie pozostawiac w
smietnikach nie zakopywaé¢ w ziemi. Zuzyte opakowania

i resztki materiatu utylizowa¢ u odbiorcéw zajmujgcych sie
profesjonalnie recyklingiem materiatéw chemicznych.
Opakowanie w ktérym znajduja sie resztki zwigzanego

i utwardzonego kleju w ktérym zakonczyty sie wszelkie
reakcje wysychania i wigzania jest traktowane jako typowy
odpad budowlany / domowy.

Instrukcje bezpieczenstwa

Produkt zawiera 2-metylo-2H-izotiazol-3-on; Mieszanina:
5-chloro-2-metylo-2H-izotiazol-3-onu i 2-metylo-2H-
izotiazol-3-onu (3:1); 1,2-Benzizotiazol-3(2H)-on.

Moze powodowac reakcje alergiczne.

Trzymac z dala od dzieci.

Karta charakterystyki dostepna na zgdanie.

Zuzycie materiatu

250 - 450 g/m? w zaleznosci od zastowanej pacy zebatej

Materiat bazowy

Specjalna dyspersja tworzyw sztucznych

Warunki aplikaciji

Czas wstepnego odparowania:
na podfozach niechtonnych jako klejenie

pétmokre i klejenie kontaktowe 30 - 60 minut
na podfozach chtonnych jako klejenie na mokro 5 - 20 minut
Temperatura +15°C
Czas uktadania 5 - 60 minut

Wilgotnos$¢ powietrza (rF) 75 % (max.)

Srodki czyszczace Przed wyschnieciem: woda

Szczegoty produktu

Ogrzewanie podiogowe: tak
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Odporno$¢ na obcigzenia Tak (kotka—zgodnie z normg EN 12529)
Odpowiedni przy uzyciu tak

szamponow i sprayow

Oznaczenie wedtug GHS/CLP brak

Oznaczenie wedtug GGVSEB/ADR brak

EMICODE EC1PLUS — bardzo niska emisja

GISCODE D1 = materiaty do uktadania dyspersyjnego niezawierajgce rozpuszczalnikéw
Niebieski Aniot RAL-UZ 113

Opakowanie Wiadro 11 kg netto

Przechowywanie Ok. 12 miesiecy w oryginalnie zamknigtym opakowaniu.

Przechowywa¢ w chtodnym miejscu, ale zabezpieczonym przed
mrozem w zamknigtym opakowaniu.

Gwarantujemy wysoka jako$¢ naszych produktéw. Nasze zalecenia dotyczace zastosowania opierajg sie na badaniach i praktycznym doswiadczeniu, moga by¢ jednak tylko
ogolnymi wskazéwkami na temat zastosowania, poniewaz nie mamy zadnego wptywu na warunki panujgce na budowie i sposéb wykonania prac. Uregulowania dla kazdego kraju,

oparte na standardach panujgcych w regionie, przepisach prawa budowlanego, wytycznych w zakresie przetwarzania i przemystu mogg powodowaé zastosowanie specyficznych
zalecen.



	ARDEX AF 155
	ARDEX AF 155
	ARDEX AF 155



